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ANALISA UNJUK KERJA MESIN MILLING DRILLING YANG
TELAH DIOTOMATISASIKAN UNTUK PELUBANGAN

PAPAN PARTIKEL BOX SPEAKER
Penyusun : Yohan Hermawan
Pembimbing I : Sugeng Slamet, ST, MT.
Pembimbing Il : Rianto Wibowo, ST., M.Eng.

ABSTRAK

Dalam laporan ini dijelaskan tentang analisa simulasi sistem mesin milling
drilling otomatis untuk melubangi papan partikel yang dikontrol dengan
menggunakan Programmable Motion Controller (PMC). PMC akan melubangi
papan partikel secara otomatis sesuai dengan koordinat yang telah ditentukan.
PMC vyang digunakan adalah PMC-2HSP-485. Dalam sistem ini, cara
memasukkan koordinat untuk pelubangan papan partikel ke PMC adalah dengan
cara memasukkan koordinat secara manual langsung input step yang diinginkan
dengan bantuan sebuah komputer (PC)/laptop pada programnya yaitu dengan
program motion studio. Sebuah program yang berjalan di PC/laptop, dirancang
khusus untuk melakukan proses pengambilan data koordinat titik-titk pelubangan
papan partikel yang diinginkan. Dari hasil pengujian terlihat bahwa PMC dapat
mengontrol mesin milling drilling otomatis. Tingkat ketelitian yang dicapai cukup
baik karena dari beberapa pengujian pelubangan papan partikel memenuhi kriteria
yang diinginkan yaitu dengan toleransi ketelitian £ 0,5 mm.

Kata Kunci: mesin milling drilling otomatis, Programmable Motion Controller,
PMC,
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