LAMPIRAN

Lampiran 1. Tabel Pajang Sabuk V-Belt

Nomor Nomor Nomor Nomor
nominal nominal nominal nominal
(inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm) (inch) (mm)

10 254 45 1143 80 2032 115 2921
11 279 46 1168 81 2057 116 2946
12 305 47 1194 82 2083 117 2972
13 330 48 1219 83 2108 118 2997
14 356 49 1245 84 2134 119 3023
15 381 50 1270 85 2159 | 120 3048
16 406 51 1295 86 2184 121 3073
17 432 52 1321 87 2210 122 3099
18 457 53 1346 88 2235 123 | 3124
19 483 54 1372 89 2261 . 124 3150
20 508 55 1397 90 2286 125 3175
21 533 56 1422 91 2311 126 3200
2 559 57 1448 92 . 2337 127 3226
23 584 58 1473 93 2362 128 | 3251
24 610 59 1499 94 | 2388 129 3277
25 635 60 1524 95 2413 130 3302
26 660 61 1549 96 2438 131 3327
27 686 62 1575 97 2464 132 3353
28 711 63 1600 98 | 2489 133 3378
29 737 64 1626 99 2515 134 3404
30 762 65 1651 100 2540 135 3429
31 787 66 1676 101 | 2565 136 3454
32 813 67 1702 102 2591 137 3480
33 838 68 1727 103 2616 138 3505
34 864 69 1753 104 2642 139 3531
35 889 70 1778 105 2667 140 3556
36 914 71 1803 106 2692 141 3581
37 940 72 1829 107 2718 142 | 3607
39 965 1 1854 108 2743 143 3632
39 991 74 1880 109 2769 144 3658
40 1016 75 1905 110 2794 145 3683
41 1041 76 1930 11 |- 2819 146 3708
42 1067 77 1956 112 2845 147 3734
43 1092 | 78 1981 113 2870 148 3759 -
44 1118 79 2007 114 2896 149 3785

(Sularso, 2002)



Lampiran 2. Faktor Koreksi Daya, Dan Bahan Poros

Daya yang akan ditransmsikan

Daya normal

Daya rata-rata yang diperiukan
Daya maksimum yang diperiukan

Tabel 1.1

Baja karbon untuk koostruksi mesin dan baja bstsng yang difinis
dingin uutuk poros.

Standar dan macam| Lambang Perlakuan Kekuntan tzarik Keterangan
panas (kg/inm?)
S30C Penormalan 48
S3s5C 4 ; 52
Baja karbon kons- S40C = 55
truksi mesin S45C = 58
(JXS G 4501) S50C ! 62
S55C 66
Batang baja yang S35C-D - 53 ditarik dingin,
difinis dingin S45C-D — 7 60 digerinda, i~
S55C-D 72 bubut, atau ga-
bungan antara
hal-hal tersebut

Tabel 1.2 Baja paduan

untuk poros.

Standar dan macam Lambamg Ferlakuan panas Kcl((::/tx:r:“;z;nk
SNC 2 - 85
Baja khrom nikel SNC 3 - 95
JIS G 4102} SNC21 Pengerusan kulit 80
SNC22 2 100
SNCM 1 - 85
SNCM 2 - 95
Baja khrom nikel molibden| SNCM 7 100
(JIS G 4103) SNCM 8 - 105
SNCM22 Pengorasan kulit 90
SNCM23 " 100
SNCM25 i 120
SCr 3 - 90
SCr 4 5
Baja khrom zé: 5 1(9)0
GI5 & diul) SCr21 Pengerasan kulit 80
SCr22 & 85
SCM 2 - 85
SCM 3 - 95
Baja khrom miolibden ot = 190
JIS G 4105) e g 192
¢ SCM21 Pengerasan kuit 85
SCM22 % 95
SCM23 i 100

(Sularso, 2002)



Lampiran 3. Faktor V, X, Y pada Bantalan

(Sularso, 2002)



Lampiran 4. Macam — Macam Bantalan

(Sularso, 2002)



Lampiran 5. Standar ukuran baja untuk poros

Table 14.1. Mechanical properties of steels used for shafts.

Indian standard designation

Ultimate tensile strength, MPa

Yield strength, MPa

40C8
45C8
50C4
50C12

560 - 670
610 - 700
640 - 760
700 Min.

320
350
370
390

Lampiran 6. Sifat mekanik baja struktural

(Khurmi, 2008)

Tabel 1.2 Sifat Mekanis Baja Struktural

Jenis Baja | Tegangan putus | Tegangan leleh | Peregangan minimum
Minimum, f; minimum, f; (%)
(MPa) (MPa)
BJ34 340 210 22
BJI37 370 240 20
BJ41 410 250 18
BJ50 500 290 16
BJ55 550 410 13

American Institute of Steel Construction — AISC, Steel Construction Manual —

Load & Resistance Factor Design

2™ Edition, 1993.



Lampiran 7.Berat jenis stainless stell

(handbook of materials selection, myer kutz)



Lampiran 8. Tabel Ukuran Baja Profil “L”
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