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RINGKASAN 

 

 Aluminium memiliki rasio kekuatan terhadap massa yang paling tinggi, 

sehingga banyak digunakan sebagai bahan komponen mesin, misalkan gesekan 

yang terjadi pada piston rem yang merupakan komponen penggerak dari sistem 

kerja rem hidrolis. Akibat dari kerja komponen tersebut maka akan timbul adanya 

pengikisan permukaan komponen.  

 Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui fenomena keausan 

alumunium 6020 alloy dengan menggunakan metode pengujian two disk 

tribometer, yang dilakukan dengan pelumasan SAE 10 dan tanpa pelumasan pada 

pembebanan 10 kg dan variasi kecepatan putaran 500 rpm,1000 rpm, dan 1500 

rpm dan waktu 60 menit, setiap 10 menit dilakukan pengukuran keausan pada 

spesimen. 

 Hasil pengujian yang dilakukan pada penelitian ini laju keausan dengan 

pelumasan pada kecepatan 500 rpm, sebesar 0,000425 mm
3
/N.m, kemudian 1000 

rpm, laju keausannya adalah 0,000472 mm
3
/N.m , dan laju keausan 1500 rpm, 

sebesar 0,000476 mm
3
/N.m. Laju keausan pada kondisi tanpa pelumasan 

kecepatan 500 rpm, adalah 0,000781 mm
3
/N.m, pada laju keausan 1000 rpm, 

sebesar 0,000784 mm
3
/N.m , kemudian laju keausan 1500 rpm, sebesar 0,000792 

mm
3
/N.m, laju keausan menggunakan pelumasan lebih rendah dari laju keausan 

dengan tanpa pelumasan. 

. 

Kata kunci : Keausan, Alumunium, Putaran, Pelumasan, Two disk Tribometer 
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ABSTRACT 

 

 Aluminium has the power to mass ratio is the highest, so widely used as 

engine components, eg the friction on the brake piston which is drive components 

of hydraulic brake systems work. As a result of these components working then 

there will be the erasur of the surface of the component. 

 The purpose of this reasearch is to investigate the wear phenomenon of 

aluminum 6020 alloy using two disk Tribometer, performed with lubrication SAE 

10 and without lubrication on loading 10 kg and varying the rotational speed of 

500 rpm, 1000 rpm and 1500 rpm and 60 minutes, every 10 minutes measurement 

of wear on the specimen. 

 The results of tests performed in this reasearch the rate of wear by 

lubrication SAE 10 at a speed of 500 rpm, is 0.000425 mm
3
/Nm, then 1000 rpm, is 

0.000472 mm
3
/Nm, and the wear rate of 1500 rpm, is 0.000476 mm

3
/Nm. The rate 

of wear and tear on the condition without lubrication speed of 500 rpm, is 

0.000781 mm
3
/N.m, the wear rate of 1000 rpm, is 0.000784 mm

3
/N.m, then the 

wear rate of 1500 rpm, is 0.000792 mm
3
/N.m, the wear rate use lubrication is 

lower than the wear rate with no lubrication. 

 

 

Keywords : Wear, Aluminium, Rotation, lubrication, Two Disk Tribometer 
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