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ABSTRAK

Perunggu merupakan material terbaik untuk pembuatan alat musik seperti
lonceng, simbal drum, gamelan, senar gitar dan beberapa alat musik tiup seperti
terompet, saxophone dan clarinet. Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui
karakteristik melalui proses pengecoran high pressuredie casting dari bahan
paduan Cu-20%Sn. Material uji selanjutnya diuji mekanik dan uji fisis dengan
pengujian kekerasan, pengujian struktur mikro

Metode penelitian ini terdiri dari beberapa pengujian, diantaranya adalah
pengujian komposisi kimia, pengujian kekerasan, dan pengujian struktur mikro,
dan pengujian akuistik. Setelah dilakukan pengujian komposisi kimia, bahan
diproses pengecoran HPDC dan tanpa HPD, masing- masing hasil pengecoran di
buat 2 spesimen untuk uji kekerasan, dan strutuk mikro, uji akuistik. Hasil dari
penelitian ini dianalisis nilai kekerasannya rata- rata adalah 97,4 HRB proses
HPDC, dari pada bahan yang tanpa proses HPDC dengan nilai kekarasannya
71,2 HRB. Hasil pengujian akuistik diperoleh nilai rata-rata frekuensi
fundamental dari proses HPDC adalah 551Hz. Dan tanpa proses HPDC adalah
375,5Hz. Hasil pengujian struktur mikro pada bahan tanpa HPDC menunjukkan
terdapatnya dislokasi, sedangkan bahan tanpa HPDC menunjukkan terjadinya
rekristalisasi dan pertumbuhan butir.

Hasil penelitian menunjukkan bahwa masing-masing pengecoran HPDC
dan tanpa HPDC memiliki karakteristik kekerasan, struktur mikro dan akuistik
yang berbeda Dari masing-masing pengujian.

Kata kunci:Paduan Cu-Sn, Sifat Fisis dan Mekanis, high pressure Die Casting,
bilah Gamelan, casting.
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ABSTRACT

Bronze is the best material for making musical instruments such as bells,
drum cymbals, gamelan, guitar strings and some wind instruments such as
trumpet, saxophone and clarinet. This research was conducted to know the
characteristic through high pressure casting casting process from Cu-20% Sn alloy
material. The test material is further tested mechanically and physical test by
hardness testing, microstructure testing.

This research method consists of several tests, including testing of
chemical composition, hardness testing, and microstructure testing, and aquistic
testing. After testing of the chemical composition, the material was processed by
HPDC foundry and without HPD, each casting result was made for 2 specimens
for hardness test, and micro strutuk, aquistic test. The results of this study
analyzed the mean hardness value is 97.4 HRB HPDC process, than the material
without HPDC process with the value of 71.2 HRB kekurasannya. The results of
the aquistic test obtained the average value of the fundamental frequency of the
HPDC process is 551Hz. And without HPDC process is 375.5Hz. The results of
microstructure testing on materials without HPDC indicate the presence of
dislocations, whereas materials without HPDC show recrystallization and grain
growth.

The results showed that HPDC and HPDC casting each had different
characteristics of hardness, microstructure and Ixistics from each test

Keywords : Cu-Sn alloy, Physical and Mechanical Properties, Die Casting,
Casting, Saron, Gamelan.
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