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ABSTRAK 

 
Didalam bidang pemesinan sendiri sering terjadi gesekan kontak antara 

komponen dengan komponen yang lain bisa berupa static contact, rolling contact 

,atau sliding contact. Tujuan penelitian skripsi ini adalah menganalisa laju keausan 

pada baja ST 90 dengan menggunakan variabel putaran, waktu dan beban. 

 Keausan terjadi apabila dua buah benda yang saling menekan dan saling 

bergesekan. Keausan yang lebih besar terjadi pada bahan yang lebih lunak,  

Faktor-faktor yang mempengaruhi keausan adalah kecepatan, tekanan, kekasaran 

permukaan dan kekerasan material. Pelumasan berperan penting untuk 

mengurangi tingkat laju keausan antara dua buah benda yang bergesekan. Dengan 

adanya pelumasan akan dapat mengurangi besarnya gesekan yang terjadi. Untuk 

mengetahui tingkat  laju keausan  dapat diuji dengan menggunakan diantaranya 

mesin uji kontak two disk.Penelitian ini dilakukan dengan menggunakan spesimen 

uji mateial baja ST 90 berbentuk dua disk. Penelitian menggunakan metode two disk. 

Pengujian dilakukan dengan menggunakan spesimen yang berbentuk disk, 

berdiameter 50 mm berbentuk oval dengan R5, diameter dalam 25 mm dan tebal 

10 mm. Dengan beban 5 kg dan 10 kg, waktu 60 menit dengan variasi rpm 500, 

1000, 1500 dengan pelumasan dan tanpa pelumasan.Dari pengujian keausan yang 

dilakukan penulis menggunakan alat uji two-disc dengan memvariasikan putaran, 

beban dan penggunaan pelumasan, didapatkan nilai keasuan terbesar pada pengujian 

spesimen 1 tanpa pelumasan pada putaran 1500 Rpm dengan beban 10 kg sebesar 

2,890 gr, sedangkan nilai laju keausan terkecil pada pengujian spesimen 2 

menggunakan pelumasan pada putaran 500 Rpm dengan beban 5 kg sebesar 0,240 gr.  
Nilai laju keausan terbesar pada pengujian spesimen 2 tanpa pelumasan pada putaran 

500 Rpm dengan beban 5 kg dengan nilai laju keausan sebesar 0,000269 mm3/N.m, 

sedangkan nilai laju keausan terkecil pada pengujian spesimen 1 menggunakan 

pelumasan pada putaran 500 Rpm dengan beban 10 kg dengan nilai laju keausan 

sebesar 0,000117 mm3/N.m.  

 

Kata kunci : Baja ST 90, Keausan, Kontak two disk.  
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ABSTRACT 

  

In the field of machining itself often occurs friction contact between 

components with other components can be static contact, rolling contact, or 

sliding contact. The purpose of this thesis research is to analyze the wear rate on 

ST 90 steel using rotation variables, time and load. Wear occurs when two objects 

push each other and rub against each other. Greater wear occurs in softer 

materials, Factors that affect wear and tear are speed, pressure, surface 

roughness and material hardness. Lubrication plays an important role to reduce 

the rate of wear and tear between two objects rubbing. With the lubrication will 

be able to reduce the amount of friction that occurs. To know the level of wear 

rate can be tested by using two-disk contact test machine. This research was 

conducted by using ST 90 mateial steel test specimen in the form of two disks. The 

study used two disk method. The test was performed using disc-shaped specimens, 

50 mm in diameter oval with R5, 25 mm inner diameter and 10 mm thick. With a 

load of 5 kg and 10 kg, time 60 minutes with variations of rpm 500, 1000, 1500 

with lubrication and without lubrication. From wear test conducted by authors 

using two-disc test equipment with varying rotation, load and lubrication use, 

obtained the greatest value of the test on the test of specimen 1 without lubrication 

at 1500 rpm Rpm with 10 kg load of 2,890 gr, while the smallest wear rate value 

in testing Specimen 2 uses lubrication at 500 rpm with a load of 5kg of 0.240 gr. 

The highest rate of wear rate on testing of specimen 2 without lubrication at 500 

rpm with 5 kg load with a wear rate rate of 0.000269 mm3 / Nm, while the 

smallest wear rate on test of specimen 1 using lubrication at 500 rpm with load 10 

kg with The wear rate rate of 0.000117 mm
3
 / Nm 

 

Keywords: Steel ST 90, Wear, Contact two disks. 
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