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RINGKASAN 

Roda gigi adalah bagian dari mesin yang berputar yang berguna untuk 

mentransmisikan daya. Laju keausan merupakan salah satu ilmu mekanika 

kontak yang terjadi pada setiap peralatan akibat gesekan antara dua komponen. 

Dalam kurun waktu yang lama laju keausan ini akan menyebabkan kerusakan 

pada komponen. Mesin uji tribologi two-disc adalah alat uji gesek dan laju 

keausan yang terdiri dari dua disc. Selain disc dapat juga digunakan untuk 

pengujian roda gigi. Penggunaan mesin two-disc pada umumnya digunakan 

untuk menguji keausan jenis sliding dan rolling. Dengan alat ini koefisien 

gesek antara dua disc (piringan uji) dapat diukur. Tujuan pengujian ini adalah 

mengetahui tingkat keausan roda gigi transmisi ke-3 sepeda motor Suzuki 

Satria F dan produk UKM dengan menggunakan alat uji keausan untuk sistem 

kontak two-disc kemudian membandingkan hasil keausannya. Pada proses 

pengujian keausan ini menggunakan roda gigi transmisi ke-3 sepeda motor 

Suzuki Satria F dan produk UKM terlebih dahulu dilakukan proses pengujian 

kekerasan menggunakan pengujian kekerasan dengan metode Rockwell. 

Setelah itu dilakukan proses pengujian menggunakan alat uji keausan Two-

Disc dengan variabel kecepatan 500 rpm dan 1000 rpm dengan beban 10 kg 

dan waktu 30 menit sampai 180 menit. Hasil dari pengujian ini adalah hasil 

tingkat keausan produk UKM lebih besar dibandingkan dengan produk Suzuki 

dengan rata – rata keausan pada gear 1 dengan putaran 500 rpm adalah 0,372 



 

 

 

gr  (Carlos) dan 0,227 gr (Suzuki). Pada putaran 1000 rpm adalah 0,740 gr 

(Carlos) dan 0,525 gr (Suzuki). Sedangkan nilai keausan pada gear 2 dengan 

putaran 500 rpm adalah 0,361 gr  (Carlos) dan 0,221 gr (Suzuki). Pada putaran 

1000 rpm adalah 0,711 gr (Carlos) dan 0,472 gr (Suzuki). 

 

Kata kunci : Keausan, Roda gigi, Tribology, Rockwell. 
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ABSTRACT 

 

 The gears are part of a rotating engine that is useful for transmitting 

power. The wear rate is one of science of contact mechanics that occurs in any 

equipment due to friction between the two components. In a long period of 

time this wear rate will cause damage to the component. Two-disc tribology 

test machine is a friction test and wear rate consisting of two discs. In addition 

the disc can also be used for gear testing. The use of two-disc machine is 

generally used to test the wear of sliding and rolling type. By this tool, the 

coefficient of friction between two discs (test disk) can be measured. The 

purpose of this test is to know the level of wear and tear of 3rd transmission of 

Suzuki Satria F motorcycle and SME product by using wear test for two-disc 

contact system and then compare the wear results. In this wear process wearing 

the 3rd transmission wheel of Suzuki Satria F motorcycle and SME product 

firstly done hardness testing process using hardness testing with Rockwell 

method. After that, the testing process uses a Two-Disc wear test instrument 

with variable speed 500 rpm and 1000 rpm with load 10 kg and time 30 

minutes to 180 minutes. The result of this test is the result of wear rate of SME 

product is bigger compared to Suzuki product with average wear on gear 1 



 

 

 

with 500 rpm rotation is 0,372 gr (Carlos) and 0,227 gr (Suzuki). At 1000 rpm 

rotation is 0.740 gr (Carlos) and 0.525 gr (Suzuki). While the wear value on 

gear 2 with 500 rpm rotation is 0.361 gr (Carlos) and 0.221 gr (Suzuki). At 

1000 rpm rotation is 0.711 gr (Carlos) and 0.472 gr (Suzuki). 

 

Keywords: Wear, The gears, Tribology, Rockwell. 
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Simbol Keterangan Satuan 
Nomor 

persamaan 

V Kecepatan potong m/mm 1,2,3,4,5 

d Diameter mm 1 

n Putaran rpm 1,2 

F 

Lt 

Z 

A 

ΔV 

Δm 

ρ 

K 

F 

L 

Feeding 

Panjang langkah 

Kecepatan penghasilan geram 

Luas Penampang 

Perubahan volume disc 

Perubahan massa disc 

Massa jenis 

Keausan 

 

Pembebanan statis 

 

Sliding distance 

mm/rev 

mm 

cm3/mm 

mm2 

m3 

gr 

kg/mm3 

g/s 

N 

M 

2 

4 

5 

5 

6,7 

6 

6 

7 

7 

7 


