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ABSTRAK 

 Mesin pemotong plat dengan sistem hidrolis ini adalah alat pemotong plat 

yang mampu memoton plat dengan ketebalan 3 mm. Dalam perancangan dies 

pemotong plat ini menggunakan proses pembentukan shearing. Proses perancangan 

ini meliputi perhitungan komponen-komponen dudukan dies, tebal dies, penjepit 

plat, perhitungan pegas, baut pengikat. Serta menganalisa tegangan Von Mises pada 

dies dengan gaya yang di berikan sebesar 432 KN. Simulasi tegangan menggunakan 

analisa FEM (Finite Element Methode) dengan software autodesk inventor 

profesional 2015. Dari hasil simulasi akan di bandingkan dengan teoritis , nilai yang 

di dapat Von Mises dari inventor tegangan maksimal sebesar 6,509 MPa dan Untuk 

hasil secara teoritis 0,006615647845 Mpa. Untuk nilai defleksi dari hasil simulasi 

didapat maksimal sebesar 0,007529 mm dan untuk teoritis sebesar 0,01636 mm. 

 

Kata kunci : Dies potong, FEM, Shearing. 
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ABSTRACT 

Cutting machine plate with this hydraulic system is a plate cutting tool capable of 

memoton plate with a thickness of 3 mm. In designing this cutter plate cutting using 

shearing forming process. This design process includes the calculation of dice 

holder components, thick dies, plate clamp, spring calculation, bolt bolts. And 

analyze the voltage of Von Mises on the dies with a given style of 432 KN. Voltage 

simulation using FEM (Finite Element Methode) analysis with autodesk 

professional inventory software 2015. From the simulation results will be compared 

with the theoretical, Von Mises's value of a maximum inventory voltage of 6,509 

MPa and For theoretical results 0.006615647845 Mpa . For the deflection value of 

the simulation results obtained a maximum of 0,007529 mm and for theoretical of 

0,01636 mm. 
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