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ABSTRAK

Limbah pasir silica yang terbuang percuma dan tidak diolah kembali dapat menurunkan
efisiensi produk dan juga mencemari lingkungan.Dengan mengolah kembali limbah inti bekas
cor menjadi serbuk dapat menyelesaikan masalah tersebut.Pembuatan serbuk menggunakan
mesin ballmill dengan pasir seberat 1000 gram. lama penggilingan 30-60 menit dengan variasi
kecepatan putar 200-350 rpm dengan 2 variasi bola penumbuk yaitu: 30 bola diameter 20mm
dan 30 bola diameter 25mm. Hasil dari penelitian ini adalah kecepatan 200 rpm putar drum
akan meningkatkan tumbukan dan kehalusan pasir.Dan semakin tinggi berat bola penumbuk
akan meningkatkan tumbukan dan mengakibatkan serbuk semakin halus karena meningkatkan
daerah kontak tumbukan bola penumbuk dan serbuk.Hasil pembuatan specimen dengan serbuk
yang telah lolos mesh 100 dan 150 dapat digunakan lagi untuk pembuatan intake manifold.

Kata kunci: Inti,Ballmill, Mesh,silica,Pengecoran.
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ABSTRACT

The waste of free and non-reprocessed silica sand can decrease the efficiency of the
product and also pollute the environment. By re-processing the cast core waste into powder
can solve the problem. Making powder using ballmill machine with 1000 gram of sand. 30-60
minutes long milling with variations of rotational speed 200-350 rpm with 2 variations of ball
pounding: 30 balls diameter 20mm and 30 balls diameter 25mm. The result of this research is
the speed of 200 rpm rotary drum will increase the collision and smoothness of sand. And the
higher the weight of ball pounder will increase the collision and result in smoother powder as
it increases the contact area of collision of pounding balls and powder.The result of making
specimens with powder that has escaped mesh 100 and 150 can be used again for making
intake manifold

Keywords :Core, Ballmill, Mesh, Silica, Foundry.
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