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RANCANG BANGUN DIES GAGANG PISAU UNTUK SISTEM
INJECTION MOLDING

NamaMahasiswva : Afin Adkhiyan
NIM : 201254086
Pembimbing :

1. TaufigHidayat,ST.,MT

2. Rochmad Winarso,ST., MT

RINGKASAN

Rancang bangun dies permanen gagang pisau ini bertujuan untuk
memperbaiki teknologi pembuatan yang selama ini dilakukan masyarakat yaitu
dengan menggunakan teknologi yang masih sederhana. Untuk itu dikembangkan
metode pengecoran dengan menggunakan cetakan permanen yang dibuat dari
logam baja. Sehingga akan menghemat dari segi efisiens waktu dan-tenaga.
Metode yang kami lakukan adalah merancang sebuah dies permanen untuk
mencetak produk gagang pisau dan selanjutnya akan dibuat suatu produk gagang
pisau dengan bahan dasar plastik. Proses perancangan dimulai dari membuat
desain, menganalisa saluran gate pada cetakan, menentukan bahan, proses
permesinan, pengujian cetakan. Tujuan yang direncanakan adalah membuat
kontruksi cetakan permanen gagang pisau. Hasi penelitian ini menunjukkan
bahwa dengan kualitas hasil yang tidak jauh berbeda, cetakan akan dapat
memproduks produk gagang pisau dengan waktu singkat dan tentu dengan biaya
produksi yang lebih murah. Bahan cetakan menggunakan material baja ST 37.

Kata kunci : Dies, Gagang Pisau, Injection Molding.



DESIGN BUILDING DIES OF A KNIFE GARDEN FOR INJECTION
MOLDING SYSTEM

Sudent Name : Afin Adkhiyan
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Supervisor
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ABSTRACT

The deign of thr permanent dies of the knife handle aims to improve the
manufacturing technology that has been done by using the technology that
foundry method was developed by using permanent mold made form steel metal.
So it will save in terms of time and energy efficiency. Our method is to design a
permanent dies to print the knife handle product and then to make a knife handle
product with plastic base material. The design analyzing gate channel on mold,
determining material, machining process, molding test. The planned goal is to
create a permanent mold contruction of the knife handle. The results of this study
indicate that with the quality of the result are not much different, the mold will be
able to produce a knife handle with a cheaper production cost. Mold material
using ST 37 stesl.

Keywords : Dies, Knife Handles, Injection Molding.
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