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RINGKASAN 

 

 

 Limbah ban sering kita jumpai di lingkungan sekitar kita. Limbah ini 

berasal dari penggunaan kendaraan yang belum pernah digunakan lagi. Jumlah ban 

bekas yang saat ini meningkat dan cara prosesornya tidak bisa diatasi dengan baik, ini 

menyebabkan masalah lingkungan. Salah satu pencemaran lingkungan akibat limbah 

ban. 

 

 Metode yang saya lakukan dengan pengumpulan data dan survey 

lingkungan, serta tujuan membuat ban bekas digunakan untuk menyia-nyiakan ban 

yang tidak digunakan lagi agar memiliki nilai ekonomi tinggi. Dari pembuatan mesin 

shaedder kecepatan ganda untuk mendaur ulang ban bekas dengan model blade 

kecepatan ganda agar bisa memotong bekas ban lebih cepat dan maksimal. Dan 

dapatkan nilai ekonomis dari limbah daur ulang. 

 

Kata kunci: limbah ban bekas, mesin shaedder, pembuatan dan bekas limbah 
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ABSTRACT 

 

Waste tires we often find in the environment around us. This waste is derived 

from the use of vehicles that have not been used again. The amount of waste tires 

currently increasing and the way the processor can not be resolved properly, this 

causes environmental problems. One of the environmental pollution caused by tire 

waste 

The method that I do with data collection and environmental survey, as well 

as the purpose of making used tire counters to waste the tires that are not used again 

in order to have high economic value. From the manufacture of dual speed shaedder 

machine to recycle waste used tires with a dual speed blade model in order to be able 

to chop the former tire faster and maximum. And gain the economic value of the dual 

recycle waste. 
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