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ABSTRAK 

Tegangan sisa terjadi karena adanya perbedaan temperatur pemanasan 

yang menyebabkan struktur suatu material akan berubah. Tegangan sisa dalam 

pengelasan harus dikurangi sampai sekecil mungkin untuk mencegah kegagalan 

desain suatu komponen. Untuk itu perlu dilakukan perlakuan panas kembali untuk 

mengurangi terjadinya tegangan sisa dan mengatur kembali struktur dari material. 

Salah satu perlakuan panas yang dilakukan pada proses pengelasan adalah Post 

weld heat treatment (PWHT). 

Metode Post weld heat treatment (PWHT) dilakukan dengan cara 

memberikan perlakuan panas melalui pengelasan asetelin pada hasil pengelasan 

dengan menggunakan kecepatan 7,5 mm/s dan 10 mm/s. Setelah dilakukan Post 

weld heat treatment (PWHT) kemudian dilakukan pengujian mikrografi untuk 

mengetahui sifat fisik material. Dan untuk mengetahui sifat mekanis material 

didapat dengan cara pengujian kekerasan dan pengujian tarik 

Dari pengolahan data hasil pengujian tarik dengan menggunakan anova 

didapat bahwa Ho ditolak atau terdapat pengaruh yang signifikan diantara variable 

tegangan tarik dan variasi PWHT. Sedangkan pengujian kekerasan didapat bahwa 

Ho diterima atau tidak terdapat pengaruh yang signifikan diantara variable 

kekerasan dan variasi PWHT. Dari hasil pengamatan struktur mikro terbaik terjadi 

pada spesimen dengan PWHT kecepatan 7,5 mm/s dikarenakan pada daerah las 

struktur ferrlite yang struktur perlite hampir sama. 

Kata kunci :Baja ST 30, Post Weld Heat Treatment (PWHT),Tegangan Sisa. 
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ABSTRACT 

Residual stress occurs because of the difference in heating temperature 

which causes the structure of a material to change. The residual stress in the weld 

should be reduced to as small as possible to prevent the design failure of a 

component. It is therefore necessary to do a heat treatment again to reduce the 

occurrence of residual stresses and rearrange the structure of the material. One 

of the heat treatment conducted in the welding process is Post weld heat treatment 

(PWHT). 

Physical properties of the material obtained by performing 

metallographic testing while the material mechanical properties obtained by 

means of testing hardness and tensile testing material. Metallographic testing 

aims to observe and understand changes in micro and macro structures in metals. 

Tensile testing aims to gain an overview of the properties and search for the 

strength of the materials used. While violent testing aims to find the hardness of 

the material used. 

From data processing result of tensile test by using anova found that Ho 

rejected or there is significant influence between variable tensile stress and 

PWHT variation. While the hardness test obtained that Ho received or no 

significant influence between the variables of violence and variation PWHT. 

From the observation of the best microstructure occurs in specimens with PWHT 

at 7.5 mm / s due to the welding of ferrlite structures whose perlite structure is 

almost the same 

Keywords: Stainless Steel ST 30, Post Weld Heat Treatment, Voltage Time. 
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