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RINGKASAN

Sepatu rem adalah salah satu komponen yang ada pada sepeda motor.
Komponen sepatu rem tergolong suku cadang habis pakai dan harus dilakukan
pergantian setelah masa pakainya habis. Metode yang sering digunakan untuk
memproduksi sepatu rem adalah metode pengecoran gravitasi, tetapi hasilnya
masih belum memenuhi standar kualitas yang diinginkan.

Permasalahan diatas memerlukan analisa proses High Pressure Die
Casting paduan Al-Si-Cu daur ulang. Variabel yang digunakan dalam penelitian
adalah temperatur tuang (650°C dan 700°C) dengan tekanan HPDC (14,71 Mpa
dan 19,61 Mpa). Kualitas dari hasil coran dapat dilihat dari pengujian sifat fisis
dan mekanisnya dengan karakterisasi material uji porositas, uji struktur mikro
dan uji kekerasan.

Hasil penelitian diperolen persentase porositas meningkat seiring
bertambahnya temperatur tuang dan tekanan. Persentase porositas pada
temperatur tuang 650°C dengan tekanan 14,71 Mpa dan 19,61 Mpa berturut-
turut adalah 14,2% dan 31,3%, pada temperatur tuang 700°C tekanan 14,71 Mpa
dan 19,61 Mpa berturut-turut adalah 25.8% dan 39.4%. Hasil pengujian struktur
mikro memperlihatkan substansi struktur semakin rapat seiring bertambahnya
temperatur tuang dan tekanan. Nilai kekerasan semakin menurun seiring
bertambahnya temperatur tuang dan tekanan. Nilai kekerasan pada temperatur
tuang 650°C tekanan 14,71 Mpa dan 19,61 Mpa adalah 160,27 HVN dan 129,39
HVN, pada temperatur tuang 700°C tekanan 14,71Mpa dan 19,61 Mpa berturut-
turut adalah 122,13 HVN dan 102,32 HVN.

Kata Kunci : Al-Si-Cu, High Pressure Die casting, Sepatu Rem
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ABSTRACT

Brake shoes are one of the components that exist on a motorcycle. Brake
shoe components are classified as consumable parts and must be replaced after
the end of their life. The method often used to produce brake shoes is the gravity
casting method, but the result still do not meet the desired quality standards.

The above problems require the analysis of High Pressure Die Casting
process of recycled Al-Si-Cu alloy. The variables used in study were casting
temperatures (650°C and 700°C) with HPDC pressures 14.71 Mpa and 19.61
Mpa). The quality of castings result can be seen from the examination of its
physical and mechanical properties by material characterization porosity test,
microstructure test and hardness test.

The results obtained porosity percentage increases with increasing casting
temperature and pressure. Percentage of porosity at 650°C casting temperature
with pressure 14.71 Mpa and 19.61 Mpa respectively was 14.2% and 31.3%, at
a temperature of 700°C with pressure 14.71 Mpa and 19.61 Mpa respectively
was 25.8 % and 39.4%. the result of the microstructure test show that the
structure of the substance gets tighter as the temperature of cast and pressure
increases. Hardness value decreases with increasing casting temperature and
pressure. The hardness value at 650°C casting temperature of 14.71 Mpa and
19.61 Mpa were 160.27 HVN and 129.39 HVN, at a temperature of 700°C at
14.71 Mpa and 19.61 Mpa respectively were 122.13 HVN and 102.32 HVN.

Keywords : Al-Si-Cu, Brake Shoes, High Pressure Die Casting
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