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RINGKASAN

Serat pisang juga bisa digunakan untuk bahan dasar pembuat kertas
sekaligus sebagai pengganti kayu yang saat ini sudah di bilang lumayan sulit
didapatkan, adapun tujuan dari penelitian ini adalah mebuat mesin pembuat serat
dari pelepah pisang dengan kapasitas 120kg/jam.

Metode yang akan di lakukan dalam pembuatan mesin serat pelepah
pisang adalah studi literature, gambar mesin serat, perancangan manufaktur,
meliputi (kebutuhan material, urutan proses manufaktur, analisa perakitan dengan
diagram pohon, proses manufaktur meliputi (rangka, roll pemarut, pisau
pengupas, poros, roll penggiling, penutup mesin, penutup pully, corong keluar),
pengerjaan  tersebut meliputi, pemotongan, pengelasan, pembubutan,
pengefraisan, penekukan, dan dilanjutkan dengan proses perakitan, dan proses
finishing.

Setelah dilakukan pembuatan , tahap terakhir adalah proses pengujian hasil
mesin, bahan yang digunakan untuk proses pengujian adalah pelepah pisang yang
masih segar, dengan hasil putaran 1000 rpm di dapatkan kapasitas 120 Kg/Jam.

Biaya yang dibutuhkan untuk pembuatan mesin serat dari pelepah pisang

dengan sistem roll kapasitas 120 kg/Jam, membutuhkan total biaya Rp 5.357.000

Kata Kunci : serat, pelepah pisang, pemarut.
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ABSTRACT

Banana fiber can also be used for the basic ingredients of paper makers
as well as wood substitute which is now said to be quite difficult to obtain, while
the purpose of this research is to make a fiber machine from banana with a
capacity of 120kg / hour.

The method to be done in making banana fiber machine is literature
study, fiber machine drawing, manufacturing design, covering (material
requirement, manufacturing process sequence, assembling analysis with tree
diagram, manufacturing process include (frame, roll solvent, peeler knife, roll
rollers, engine cover, pulley cover, outlet funnel), such workmanship includes,
cutting, welding, lathe, milling, bending, and continued with the assembly
process, and finishing process.

After the manufacture, the last stage is the process of testing the results
of the machine, the material used for the testing process is fresh banana, with the
results of rotation 1000 rpm in get 120 Kg / hour capacity.

The cost required to manufacture a banana fiber roll machine with a 120
kg/hour capacity roll system requires a total cost of Rp 5,357,000.

Keywords: fiber, banana stem, solvent
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Keterangan Satuan Nomor Persamaan
n Kecepatan putar Rpm 1,3,8,10,
14,18,29,31,32,45,50,65,75
Ve Kecepatan potong m/detik 1,2,18,19,22,26,29,32
D Diameter batu mm 1,18
gerinda
D Diameter pisau mm 2
S kecepatan mm/menit 2
penyayatan
F kecepatan mm/menit 2,46
penyayatan
N jumlah putaran menit 3
Fpt feed per teeth Mm 3
Zn jumlah gigi pisau 3,16
A Luas lasan mm? 4,36,40
a Tebal plat mm 4,40
/ Panjang kampuh mm 4,40
J Masuk panas joule 7,39,79
E Tegangan busur volt 7,39
/ Arus ampere 739
14 Laju las Cm/menit 7
\Y Cutting speed m/menit 8, 14,17
d Diameter benda Mm 8
kerja
i Jumlah pemotongan 9
D1 Diameter awal Mm 9
D2 Diameter setelah Mm 9
dibubut
a Kedalaman Mm 9
pemotongan
T Waktu yang menit 10,77
dibutuhkan untuk
pembubutan
L Panjang benda Mm 10
i Jumlah pemotongan 10
fz Gerak makan Mm/r 15
tc Waktu pemotongan menit 17,21,28,31,34,49,54,55,63,64,72
It Panjang pengeboran mm 48
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