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RINGKASAN 
 

 Pada prinsipnya pengepresan kantong plastik selama ini masih banyak 

menggunakan sistem dengan penggerak manual yang mengakibatkan hasil 

pengepresan dari plastik kurang sempurna karena tekanan yang diberikan satu 

dengan yang lain berbeda. Tujuan dari penelitian ini adalah merancang dan 

membuat press kantong plastik 400 x 550 mm dengan lebih presisi, berkualitas 

dan effisien. 

 Metode perencanaan yang digunakan dalam pembuatan mesin ini 

meliputi kajian pustaka, analisa kebutuhan pengepresan plastik, konsep desain 

press pneumatik, perhitungan kapasitas, dan analisa simulasi pengepresan. Dalam 

tahap pembuatannya meliputi beberapa proses yaitu gambar kerja, pemotongan 

bahan, perakitan sistem pengepresan, dan uji coba  mesin press untuk mengetahi 

hasil pembuatan mesin. 

Hasil rancang bangun mesin potong dan press plastik ukuran 400 x 550 

mm ini adalah kapasitas pengepresan 500 press/jam , pemanas menggunakan daya 

500 watt dengan 2 Stripe Heater  masing-masing dengan daya 250 watt, untuk 

penggunaan silinder pneumatik menggunakan silinder dengan diameter 20 mm 

dengan batang torak berdiameter 8 mm. 
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vi 
 

RANCANG BANGUN SISTEM PENGEPRESAN DENGAN 

PENGGERAK PNEUMATIK PADA MESIN PRESS DAN 

POTONG UNTUK PEMBUATAN KANTONG PLASTIK 

UKURAN 400 X 550 MM KAPASITAS 500 PRESS/JAM 

Nama mahasiswa : Rudy Febri Indriyanto 

Nim   : 201454030 

Pembimbing  : 1. Ir. Masruki Kabib, M. T. 

  2. Rochmad Winarso, S.T., M.T 

 

ABSTRAK 
 

 In principle, plastic bag presses have so far used many manual drive 

systems which have resulted in imperfect plastic pressing due to the different 

pressure given to one another. The purpose of this study is to design and make 

press 400 x 550 mm plastic bags with more precision, quality and efficiency. 

 The design method used in the manufacture of this machine includes 

literature review, plastic pressing needs analysis, pneumatic press design concept, 

capacity calculation, and pressing simulation analysis. In the manufacturing 

phase, it includes several processes, namely working drawings, cutting material, 

pressing system assembly, and press machine testing to find out the results of 

machine manufacture. 

 The design of the 400 x 550 mm plastic cutting and press machine is 500 

press / hour pressing capacity, the heater uses 500 watts of power with 2 Stripe 

Heaters each with 250 watts of power, for the use of a pneumatic cylinder using a 

cylinder with a diameter of 20 mm with piston rod 8 mm in diameter. 
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