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RINGKASAN

Pembuatan sistem kendali otomatis padamesin press dan pemotong
kantong plastik bertujuan untuk merancang dan membuat sistem kontrol untuk
menghitung kantong plastik setiap 100 PCS secara otomatis pada mesin press dan
pemotong kantong plastik. Metode rancang bangun sistem kontrol perhitungan
jumlah potong kanton plastik diawali dengan proses perancangan, gambar desain
sistem kontrol, diagrambloksistem kontrol, pembuatan dan pengujian. Proses
pembuatannya meliputi pembuatan desain sistem kontrol yang akan dikendalikan,
pembutan software, dan perakitan sistem kontrol perhitungan pada mesin. Hasil
yang diharapkam pada rancang bangun sistem kontrol perhitungan jumlah hasil
pemotongan kantong plastik pada mesin press dan pemotong kantong plastik yaitu
sistem kontrol dapat melakukan proses perhitungan jumlah potongan plastik
sebanyak 100 PCS secara otomatis menggunakan mikrokontroler ArduinoUNO
Atmega328 sebagai pengatur sistem dengan bantuan sensor cahaya sebagai
deteksi jumlah potongan kantong plastik yang dapat dilihat hasil pembacaan

sensor melalui layar LCD.

Kata kunci :Arduino UNO Atmega328, kantong plastik, Sistem Kontrol, Sensor
Cahaya
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ABSTRACT

The manufacture of automatic control systems in press machines and plastic
bag cutters aims to design and create a control system for automatically counting
plastic bags every 100 PCS on press machines and plastic bag cutters. The design
method of calculating the number of cantaloupe plastic control system begins with
the design process, control system design drawings, control system blocking,
manufacturing and testing blocks. The manufacturing process includes the
creation of a control system design that will be controlled, software construction,
and the calculation control system assembly on the machine. The results expected
in the design of the calculation control system for the number of plastic bag cuts
on the press machine and plastic bag cutter, the control system can calculate 100
pieces of plastic pieces automatically using an Arduino Uno Atmega328
microcontroller as a system regulator with the help of a light sensor as a
detection the number of plastic bag pieces that can be seen from the sensor

reading through the LCD screen.

Keywords: Arduino UNO Atmega328, plastic bag, Control System, Light Sensor
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