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RINGKASAN

Mesin rol pipa yang ada di bengkel umum kebanyakan masih manual
menggunakan ulir sebagai media penekan pipa. Sistem ini memiliki kekurangan
yaitu memerlukan tenaga yang besar dari operator. Dengan memanfaatkan sistem
hidrolik akan memperingan dalam pengoperasian mesin rol pipa. Berbeda dengan
mesin rol pipa manual yang menggunaka tiga dies, mesin rol ini menggunakan
dua dies yang disatukan dengan frame dan ujungnya dihubungkan dengan
aktuator hidrolik. Tujuan dari penelitian ini adalah 1) menganalisa pengerolan
pipa, 2) mendesain dies mesin rol pipa, 3) menghasilkan rancang dies mesin rol
pipa. Metode yang digunakan adalah menganalisa kebutuhan, menganalisa
pengerolan pipa, perancangan dies dan menganalisa dengan sofware inventor.
Hasil yang diharapkan adalah mesin dapat bekerja membengkokkan pipa tanpa
mengalami kerusakan pada dies dan frame.hasil penelitian yang diperoleh
meliputi dimesi dies dengan diameter 300mm yang mampu menahan defleksi.

Kata kunci : mesin rol pipa, sistem kontrol, arduino
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ABSTRACT

Pipe rol machines in the workshop are mostly still manual using a thread
as a pipe presses. This system has a deficiency that requires a large power from
the operator. By utilizing hydraulic system as well as control system with arduino
will ease and facilitate in the operation of pipe rol machine. The objectives of the
Thesis / Final Project entitled Design of Rol Pipe Machine Control System are:
(1) designing pipe rol machine control system, (2) making pipe rol machine
control system, (3) producing pipe rol machine control system design.
The method used is identification of control system components, motion modeling
and simulation, control system design, block diagramming, system stability test,
design of hardware & software manufacture, testing, data retrieval and
processing. The expected result is that the machine can work to bend the pipe at
900 angle and the display shown in accordance with the pipe bending results.
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Simbol Keterangan Satuan PeTsoanr]rgan
ft Tegangan Tarik m2 5
F Gaya N 5
t Tebal Pipa mm 3
d Diameter pipa mm 4
W Momen Tahanan N/mm 3
M Momen bengkok N/mm 3
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